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Einsatzgebiet

SYSTOPP® ECO Repair 1 ist ein zweikomponentiges Epoxidharz zum Grundieren,
Unterpressen von Hohlstellen, Verharzen von Rissen und zum Herstellen von
Epoxidharzmérteln in Innenbereichen. Haftvermittelnd fiir zementdre, erdfeuchte
Verbundestriche auf tragféhigen Betonuntergrinden mit einer Restfeuchte von < 4,0 %.

Eigenschaften

e Niedrigviskos und hoch fiillbar

e Reaktionstrage mit langer Verarbeitungszeit
o L3semittelfrei und geruchsarm

e Nonylphenol- und weichmacherfrei

Produktdaten
Rohstoffbasis: Epoxydharz
Farbe: Hellgelb und transparent
Dichte: bei 20 °C ca. 1,10 kg/!
Viskositat: bei 20 °C ca. 750 mPas
Verarbeitungszeit: bei 20 °C ca. 30 Minuten
Volumenfestkdrpergehalt: ca. 100%
Verarbeitungstemperatur: zwischen + 10°C und + 30°C*
Haltbarkeit: im verschlossenen Originalgebinde

mindestens 12 Monate
*generell verkirzen héhere Temperaturen die Verarbeitungszeit und verringern die Viskositat. Niedrige
Temperaturen verldngern die Verarbeitungszeit und erhdhen die Viskositét.

Untergrund

Der Untergrund muss fest, rissfrei, sauber und frei von Stoffen sein, die die

Haftfestigkeit beeintrachtigen. Der Untergrund muss eine Mindestgite von C20/25 bzw.
CT/CA-C20-F4 aufweisen. Gemaf BEB-Merkblatt "Oberfléchenzug- und
Haftzugfestigkeit von FuBbdden" muss die Oberflachenzugfestigkeit von Estrichen bei
Oberflachenbehandlung mit Reaktionsharzen und unter Verbundestrichen ohne
Fahrbeanspruchung 1,0 N/mm2 und mit Fahrbeanspruchung 1,5 N/mm? betragen.
Weiterhin muss der Untergrund gegen aufsteigende Feuchtigkeit gesichert sein. Die
Temperatur des Untergrundes muss bei Verarbeitung mindestens 3° C iber den
herrschenden Taupunkttemperaturen liegen.

Materialbedarf
Als Grundierung oder Haftbriicke bei einmaligem Auftrag: 400 - 700 g/m?2
Als Kratzspachtelung im Fillgrad 1 : 1 (Masseteile): ca. 800 - 900 g/m2/mm
Als Epoxidharzmértel im Fillgrad 1 : 15 (Masseteile): ca. 150 g/m2/mm

Der Verbrauch ist abhéngig von der Saugféhigkeit und Oberfléchenbeschaffenheit des Untergrundes.
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Die Angaben und Empfehlungen entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und befreien den Abnehmer
nicht unsere Ware fir seinen Einsatzzweck selbst zu prifen. Jegliche Haftung aus diesen Hinweisen ist
ausgeschlossen.
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Verarbeitung

als Grundierung oder Haftbriicke:

Harz A und Harter B im zweiteiligen, passend abgefilllen WeiBblechgebinde anmischen.
Die Harterkomponente in die Harzkomponente einrihren. Anmischen mit mechanischem
Rihrwerk — Rihrzeit 3 Minuten einhalten! SYSTOPP® ECO Repair 1 nach dem Mischen mit
einem Gummischieber, einer fusselfreien Velourwalze oder einer Traufel (mit oder ohne
Zahnleiste) auf den Untergrund gleichmaBig auftragen, absanden und iber 24 Stunden
ausharten lassen. Bei Anwendung als Haftbriicke fir erdfeuchte Verbundestriche ist
SYSTOPP® ECO Repair 1 mit der Lammfell-Rolle, Birste oder starrem Besen aufzutragen.
Der erdfeuchte Verbundestrich muss frisch-in-frisch vor Einsetzen des Abtrocknungsprozesses
auf SYSTOPP® ECO Repair 1 eingearbeitet werden.

als Vergussharz:

Mischprozess identisch wie beim Einsatz als Grundierung. SYSTOPP® ECO Repair 1 nach
dem Mischen mit einem Becher oder einer Kanne in die zu verfillenden Risse giefen und
anschlieBend mit einem Spachtel glattstreichen, oder nach Aushartung abschleifen.

als Martelharz:

Mischprozess identisch wie beim Einsatz als Grundierung. SYSTOPP® ECO Repair 1 nach
dem Mischen und der Sandzugabe mit einer Schaufel in die auszufillenden Lécher geben
und vorverdichten. Die Mérteloberflache wird mit einer Richtlatte abgezogen und
anschlieBend mit einer Traufel oder einer Glattmaschine gegldttet und nachverdichtet.

als Kratzspachtelung:

Mischprozess identisch wie beim Einsatz als Grundierung. SYSTOPP® ECO Repair 1 nach
dem Mischen und der Quarzsandzugabe mit einer Traufel (mit oder ohne Zahnleiste) in der
gewinschten Schichtdicke auf den Untergrund aufgetragen. WICHTIG: Bei Verwendung von
KNOPP Spezialfiller als Quarzsand kann der Materialbedarf von SYSTOPP® ECO Repair 1
auf ca. 400 g/m2/mm bei einem Mischungsverhdlinis von 1 Teil SYSTOPP® ECO Repair 1
und 2,5 Teile KNOPP Spezialfiiller abgemindert werden.

Bei der Verarbeitung gelten alle einschlagigen Normen, Vorschriften und Handwerksre-
geln, besonders DIN EN 13813, DIN 18560 und DIN 18353. Es gelten die Vorschriften
und Hinweise der BEB-Arbeitsbldtter "Industriebdden aus Reaktionsharz", Unfallverhitungs-
vorschriften sowie Merkblétter und Richtlinien der chemischen Berufsgenossenschaft.

Lieferform

SYSTOPP® ECO Repair 1 wird in folgenden Gebindeeinheiten geliefert:
1 kg: in Kanistern

10 kg: in Kanistern

GISCODE
RE30

Rechtshinweise

Alle technischen Daten und Angaben in diesem Merkblatt basieren auf Laborfests. Abweichungen in der Praxis
kdnnen aufgrund von jeweiligen Baustellenbedingungen, die wir nicht beeinflussen kénnen, auftreten. Alle Angaben,
Hinweise und Empfehlungen zur Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beziehen sich auf unsere
Erfahrungen und Erkenntnisse fir den Standardfall und setzen eine fach- und sachgerechte Lagerung und
Verarbeitung voraus. Eine Gewdhrleistung fir ein Arbeitsergebnis bzw. eine Haftung aus diesen Hinweisen oder
mindlicher Beratung kann aufgrund unterschiedlicher Materialien, Untergrinde und Arbeitsbedingungen hieraus
nicht hergeleitet werden, es sei denn, dass uns Vorsatz oder grobe Fahrléssigkeit angelastet werden kann. Der
Anwender hat hierzu den Nachweis zu erbringen, dass er schriftlich alle Kenntnisse vollstéindig und rechtzeitig an
die Fa. Knopp GmbH geschickt hat, um eine sachgemafe Beurteilung zu erméglichen.
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